Schiessl

Kélte- und Klimaanlagenbedarf

Modernster Backbetrieb Deutschlands in Bergkirchen

Seit Februar 2010 werden in Bergkirchen Backwaren fur 1.100 REWE-, TOOM-
und PENNY-Markte hergestellt.

Die Glocken Béckerei wurde 1986 von der REWE Group Gibernommen.

Die Firma Glockenbrot Backerei GmbH
& Co. oHG produziert im Backwerk Sid
(Landkreis Dachau) Backwaren fir
Filialen in ganz Suddeutschland. Dabei
werden pro Tag 100 Tonnen Mehl ver-
arbeitet. Aber nicht nur in der
Fertigungstechnik wird man hdéchsten
Anspriichen gerecht. Schon bei der
Planung waren Umweltschutzaspekte
und ein durchdachtes Energiekonzept
zentrale Anliegen. So wurde zum
Beispiel durch Fernwédrmenutzung und
Warmeriickgewinnung der Energiever-
brauch um 40 % gegenuber konventio-
nellen Anlagen gesenkt.
Dementsprechend lag auch bei der
Kélteanlage der Fokus von Anfang an auf
einer moglichst positiven Energiebilanz.
Die Kélteanlage wurde von Jan Schulte
von der Firma Schiessl gemeinsam mit
der ausfuhrenden Kéltefachfirma Peters
aus Meerbusch geplant und realisiert.

GGHN-Luftkihler in Kihllager-Rdumen

Zur Deckung des Normal- und
Tiefkiihlbedarfs entschied man sich fur
ein NH,/CO,-Kaskaden-System, wobei
mit dem NH,-Verbund zusétzlich der
Kéltetrager Temper -20 und Eiswasser
gekuhlt werden. Die Kaltsole dient zur
Beaufschlagung der Giintner Luftkihler
GGHN in den Vorklhlrdumen; sie wird
im NH,-System durch Plattenwarme-
Ubertrager mit einer Leistung von 700 kW
gekuhlt. Die in den TiefkUhlrdumen ein-
gesetzten Gilntner Verdampfer der
Serie CXGHN haben eine integrierte
Warmsoleabtauung. Die Tatsache, dass
man sich fir Warmsole-Abtauung ent-
schied, férdert die Energieeffizienz der
Kélteanlage, denn sie tragt zur
Abwarmenutzung bei und erspart zu-
séatzliche Kosten fur die Abtauung der
Tiefkihlverdampfer und Luftkihler im
Normalkuthlkreislauf, die z. B. durch
Elektro-Abtauung entstehen wirden.

Die nicht fur die Abtauung genutzte
Wéarme wird mit einem Guntner Rick-
kiihler GFH mit einer Warmeleistung
von 100 kW abgefihrt.

Die Warmsole fir die Abtauung wird
durch den Olkihler erzeugt. Die Anlage
verflgt Uber sechs Abtauregister a 22
kW; insgesamt sind 16 Abtaustellen zu
beaufschlagen. Fir die Abtauung im
Tiefkihlbereich  wird Temper -40
Kaltsole verwendet.

Der Ammoniakverflissiger AGVH hat
acht stufig geregelte und zwei frequenz-
geregelte Ventilatoren. Ab der einge-
stellten minimalen Verflissigungstem-
peratur Tc,, = 32 °C werden die
Ventilatoren in Kombination stufenlos
und stufig geregelt.

sUnser Konzept hat sich durchgangig
bewahrt“, so Jan Schulte. ,Die Anlage
lauft problemlos, und die Qualitat der
Komponenten stimmt auch.”

CO,-Verdampfer im Tiefkiihlraum
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Kunde/Customer: Datum/Date  Name: Benennung/Description Projektant: Jan Schulte Zeichnungsnummer: Weitergabe und Verwertung
28002067-00 des Inhaltes ohne schriftliche
Firma Peters, Meerbusch 30.09.2009 SSI NH3 Solekiihler Konstrukteur: Stefan Sigriiner Zustimmung der Robert
EV3B-0SKA7471-K R717 Schiess! Produktions GmbH Schiess| GmbH verboten.
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